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S.Cod.

U.o.sc.

D.o.sc.

D.Ca.s.

P.on.C.

o.d.ty.

o.E.ty.

Lo.lý.

Lo.lý.

off

Dsab.

Dsab.

On

Enb.

R.ti.

R.ti.

Enb.

S.str.

S.off.

S.on.

d.Pnt. = Desimal nokta.
Desimal nokta 1.ve 3. basamak
arasında ayarlanabilir.
Programlama için bakınız NOT 1.

P.on.C. = İlk açılış kontrol parametresi.
= İlk enerji verildiğinde, çıkış, alt

limit değerinin gösterdiği gerilim olur.
DİKKAT! Bu seçenek seçilirse ,set tuşuna
ilk basıldığında, daha önce ayarlanmış set
değeri görülür. Ancak arttırma veya eksiltme
yapılmak istenirse set değeri alt limit değerine
eşitlenir ve buradan itibaren ayar yapılabilir.

rogramlama için bakınız NOT 1.

off

on

S.Str.

r.tý.

= İlk enerji verildiğinde çıkış set değerin
gösterdiği gerilim olur.

= İlk enerji verildiğinde çıkış alt limit
değerinin gösterdiği gerilimden, set değerinin
gösterdiği gerilime kadar süresince
yavaş yavaş yükselir.
P

s.Cod. = Kalibrasyon güvenlik kodu.
Bu parametre olmalıdır.
Programlama için bakınız NOT 1.

222
s.Cod. = Güvenlik menüsüne girmek
için güvenlik kodu.
Bu parametre olmalıdır.
Programlama için bakınız NOT 1.

333

U.o.Sc. = menüsü güvenlik
seviyesi parametresi.

= Menü görünmez.
= Menü görülür. Programlanamaz

= Menü görülür.. Programlanır.
Programlama için bakınız NOT 1.

U.oPt.

nonE
P. no
P.yES.

d.o.Sc. = menüsü güvenlik
seviyesi parametresi.

= Menü görünmez.
= Menü görülür. Programlanamaz

= Menü görülür.. Programlanır.
Programlama için bakınız NOT 1.

d.oPt.

nonE
P. no
P.yES.

D.Ca.S. = menüsü güvenlik
seviyesi parametresi.

= Menü görünmez.
= Menü görülür. Programlanamaz.
= Menü görülür. Programlanır.

Programlama için bakınız NOT 1.

d.CAL.

nonE
P. No
P.yES.

L.SCL. = Skala alt değeri.
Skala alt değeri -1999 ila
( -10) arasında ayarlanabilir.
Skala altdeğerinde çıkış 0V olur.
Programlama için bakınız NOT 1.

H.SCL.

o.e..ty. = Çıkışın,      tuşu ile preset değerine getirilme şekli.

Programlama için bakınız NOT 1.

DsAb.

Enb..

S.on. r.tý.

= Çıkış,         tuşu ile preset değerine getirilemez.

= Çıkış,         tuşu ile preset değerine getirilebilir.

= Çıkış,         tuşu ile, Süresince  set değerinin
gösterdiği gerilime artar.

o.d.ty. = Çıkışın,      tuşu ile alt limit değerine getirilme şekli.

Programlama için bakınız NOT 1.

DsAb.

Enb..

S.ofF. d.tý.

= Çıkış,       tuşu ile alt limit değerine getirilemez.

= Çıkış,       tuşu ile alt limit değerine getirilir.

= Çıkış,       tuşu ile, Süresince
alt limit değerinin gösterdiği gerilime azalır.

Lo.Li. = Preset değeri alt limiti.
Alt limit değeri ila
Arasında ayarlanabilir.
Programlama için bakınız NOT 1.

l.SCL. Hi.Li.

R.ti. = Çıkış gerilimi arttırma zamanı.
1 ile 250 saniye arasında ayarlanabilir.
Çıkış gerilimi ayarlanan süre boyunca
yavaş yavaş set değerine kadar yükselir.
Programlama için bakınız NOT 1.

H.SCL. = Skala üst değeri.
Skala üst değeri ( +10) ila
8000 arasında ayarlanabilir. Skala
üst değerinde çıkış 10V olur.
Programlama için bakınız NOT 1.

L.SCL.

Hi.Li. = Preset değeri üst limiti.
Üst limit değeri ila
arasında ayarlanabilir.
Programlama için bakınız NOT 1.

Lo.li. H.SCl.

d.Adr. = Modbus haberleşme için
cihaz adresi 1 ile 247 arasında
ayarlanabilir veya seçilebilir.

Seçilirse cihaz kontrol
potansiyometresi moduna geçer ve
RS485 girişine bağlanan diğer
EDP141 leri bağıl olarak ayarlayabilir.
Programlama için bakınız NOT 1.

C.Pot.
C.Pot.

Baud = Baud rate ayarı.
= Modbus kapalı
= 1200 baud
= 2400 baud
= 4800 baud
= 9600 baud
= 19200 baud

Programlama için bakınız NOT 1.

oFF
1.20
2.40
4.80
9.60
19.20

D.ti. = Çıkış gerilimi azaltma zamanı.
1 ile 250 saniye arasında ayarlanabilir.
Çıkış gerilimi ayarlanan süre boyunca
yavaş yavaş alt limit değerine kadar azalır.
Programlama için bakınız NOT 1.

S.Cod.

10/CA/

Çalışma modunda         tuşuna basıldığında preset değeri flaş yapmaya başlar.              tuşlarına basılarak preset değeri ayarlanır. 3 sn hiçbir tuşa basılmazsa çalışma konumuna geri dönülür. Ön paneldeki
tuşları kullanmadan harici buton girişleriyle de preset değeri ayarlanabilir. Programlama modunda harici buton girişleri devre dışı kalır. Eğer cihaz başka bir potansiyometrenin kontrolünde ise        tuşuna
basıldığında cihazın set değeri görülür ve ayarlanabilir. Ancak çalışma moduna dönüldüğünde ayarlanan değer kontrol potansiyometresinden gelen % değeri ile çarpılarak gösterilir.

Eğer ve parametreleri dışında herhangi bir değere
ayarlanmış ise,           ve            tuşları ile çıkış gerilimi kontrol edilebilir.

o.E.t.y. o.d.t.y. dSAb

d.Cal. SeCU.

P.on.C.

R.tý.

o.D.TY.

o.E.TY.

D.tý.

D.oPt.

10.CA. = 10V çıkış kalibrasyonu.
Bu konumda , cihazın çıkışından  10.000V
gerilim elde edilene kadar kalibrasyon
yapılmalıdır. Kalibrasyon işlemi aşağıdaki
gibi yapılır:

tuşu basıldığında daha önceki kalibrasyon

değeri görülür.         Tuşu basılı tutulurken
ve          tuşları kullanılarak, çıkışta

10.000V elde edilene kadar ayarlama işlemine
devam edilir.10.000V gerilimin elde edildiği
değer programlama konumundan geri
dönüldüğünde kalıcı hafızaya kalibrasyon
değeri olarak kayıt edilir.

Programlama modu

3/3

Çalışma modu
Preset
değeri 1000 1001 1002 1001

PRESET

PRESET

Tuşları ile

kontrol  yapılamaz Tuşuna
basılınca

Tuşuna
basılınca

Tuşuna
basılınca

0V

Power

O
u

t
O

u
t

On

D.ti.

D.Pnt.

l.sCl.

Lo.Lý.

H.sCl.

Hý.Lý.

D.Adr.

BAud

U.oPt.

1000

EDP141-T-09

Tuşuna
basılınca

SET

SET

tuşuna 5 saniye süre ile  basılı tutulur
ise  programlama moduna geçilir.

SET

SET

SET

NOT 1 Seçili paremetreyi ayarlamak için önce           tuşu  basılı tutulur. Daha sonra                    tuşları kullanılarak
ayarlama  yapılır.

Nümerik değerlerde arttırma tuşu sürekli basılı tutulursa, 0.6 saniye sonra hızlı artış moduna geçilir. Eğer arttırma
tuşuna, 100 birim arttırma yapılacak kadar  basmaya devam edilirse 100'er 100'er arttırma durumuna geçilir.Tuşlar
bırakıldıktan 1 saniye sonra tekrar 1'ler hanesini arttırma durumuna dönülür.
Eksiltme tuşu içinde aynı işlemler geçerlidir.

Parametre ayarlama yöntemi
SET

Program konumundan çalışma konumuna geçmek için:
Program konumunda 20s herhangi bir tuşa basılmaz ise otomatik olarak bilgi kaydedilir ve çalışma konumuna geçilir veya        tuşuna

basılıp ana menüye geçildikten sonra       tuşuna 5s süre ile basılı tutulursa bilgi kaydedilir ve çalışma konumuna geçilir.
SET

1000

3 saniye hiçbir tuşa
basılmadan beklenirse

p.i.D.t. =Preset değeri arttırma ve eksiltme  hızı ayarı.
1 ile 3 kademe  arasında ayarlanabilir.
1 ise set değeri 1’er 1’er hızlı arttırılır veya azaltılır.
2 ise set değeri 10’ar 10’ar hızlı arttırılır veya azaltılır.
3 ise set değeri 100’er 100’er hızlı arttırılır veya azaltılır.
Programlama için bakınız NOT 1.

P.ý.d.t.

SET


